
I TUOI BENEFICI
MAX-... Moduli Assiali

Elevata affidabilità di processot:
Serraggio utensile con fermo

Refrigerazione dove serve:  
Tecnologia ACS1 tramite foro frontale IKZ

Doppiamente economico:  
Inserti a 2 taglienti 

Sistema compatibile:

Investire una volta per avere la massima flessibilità. 
Tutti i moduli sono compatibili con le interfacce dedi-
cate per MSA

WE LIVE QUALITY TOOLING

MODULI PER SCANALUTURE ASSIALI

ALLINEAMENTO PERFETTO. PROCESSO IMBATTIBILE
LARGHEZZA GOLE: 3 MM E 4 MM | DA > D=50MM | PROFONDITA DI TAGLIO FINO A 20 MM

Novità!
 Pronto 

a misura
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MAX-S...-SE...-ACS1-IK

ID Articolo EB ET Ø esterno B2 f L KT Inserto
132990 MAX-SL-SE2403-ET20-A5060-ACS1-IK 3,00 20 50 - 60 15 11,25 62 35 SE2403…
133018 MAX-SR-SE2403-ET20-A5060-ACS1-IK 3,00 20 50 - 60 15 11,25 62 35 SE2403…
132992 MAX-SL-SE2403-ET20-A6075-ACS1-IK 3,00 20 60 - 75 15 11,25 62 35 SE2403…
133020 MAX-SR-SE2403-ET20-A6075-ACS1-IK 3,00 20 60 - 75 15 11,25 62 35 SE2403…
132994 MAX-SL-SE2403-ET20-A75100-ACS1-IK 3,00 20 75 - 100 15 11,25 62 35 SE2403…
133022 MAX-SR-SE2403-ET20-A75100-ACS1-IK 3,00 20 75 - 100 15 11,25 62 35 SE2403…
132982 MAX-SL-SE2403-ET20-A100150-ACS1-IK 3,00 20 100 - 150 15 11,25 62 35 SE2403…
133010 MAX-SR-SE2403-ET20-A100150-ACS1-IK 3,00 20 100 - 150 15 11,25 62 35 SE2403…
132984 MAX-SL-SE2403-ET20-A150300-ACS1-IK 3,00 20 150 - 300 15 11,25 62 35 SE2403…
133012 MAX-SR-SE2403-ET20-A150300-ACS1-IK 3,00 20 150 - 300 15 11,25 62 35 SE2403…
132986 MAX-SL-SE2403-ET20-A300500-ACS1-IK 3,00 20 300 - 500 13,5 11,25 62 35 SE2403…
133014 MAX-SR-SE2403-ET20-A300500-ACS1-IK 3,00 20 300 - 500 13,5 11,25 62 35 SE2403…
132988 MAX-SL-SE2403-ET20-A500XX-ACS1-IK 3,00 20 500 - ∞ 11 11,25 62 35 SE2403…
133016 MAX-SR-SE2403-ET20-A500XX-ACS1-IK 3,00 20 500 - ∞ 11 11,25 62 35 SE2403…
133004 MAX-SL-SE2404-ET20-A5060-ACS1-IK 4,00 20 50 - 60 15 11,25 62 35 SE2404…
133032 MAX-SR-SE2404-ET20-A5060-ACS1-IK 4,00 20 50 - 60 15 11,25 62 35 SE2404…
133006 MAX-SL-SE2404-ET20-A6075-ACS1-IK 4,00 20 60 - 75 15 11,25 62 35 SE2404…
133034 MAX-SR-SE2404-ET20-A6075-ACS1-IK 4,00 20 60 - 75 15 11,25 62 35 SE2404…
133008 MAX-SL-SE2404-ET20-A75100-ACS1-IK 4,00 20 75 - 100 15 11,25 62 35 SE2404…
133036 MAX-SR-SE2404-ET20-A75100-ACS1-IK 4,00 20 75 - 100 15 11,25 62 35 SE2404…
132996 MAX-SL-SE2404-ET20-A100150-ACS1-IK 4,00 20 100 - 150 15 11,25 62 35 SE2404…
133024 MAX-SR-SE2404-ET20-A100150-ACS1-IK 4,00 20 100 - 150 15 11,25 62 35 SE2404…
132998 MAX-SL-SE2404-ET20-A150300-ACS1-IK 4,00 20 150 - 300 15 11,25 62 35 SE2404…
133026 MAX-SR-SE2404-ET20-A150300-ACS1-IK 4,00 20 150 - 300 15 11,25 62 35 SE2404…
133000 MAX-SL-SE2404-ET20-A300500-ACS1-IK 4,00 20 300 - 500 13,5 11,25 62 35 SE2404…
133028 MAX-SR-SE2404-ET20-A300500-ACS1-IK 4,00 20 300 - 500 13,5 11,25 62 35 SE2404…
133002 MAX-SL-SE2404-ET20-A500XX-ACS1-IK 4,00 20 500 - ∞ 11 11,25 62 35 SE2404…
133030 MAX-SR-SE2404-ET20-A500XX-ACS1-IK 4,00 20 500 - ∞ 11 11,25 62 35 SE2404…

Ricambi
Utensile Vite Chiave
MAX-S... SA5T T5220-IP
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ARNO®-Werkzeuge |Novità - MAX Axial-Module�  Tutte le dimensioni sono espresse in mm.02



RADDOPPIA LA VITA UTENSILE E AUMENTA LA PRODUTTIVITA’

Risultato Componente

Materiale:	 	 20MnCr5 (1.7147)

Werkzeug:		  MAX-SL-SE2404-ET20-A5060-ACS1-IK

Inserti:	                    SE24-4004N-T1

Grado:		  AP5020

Componenti competitor 80 Tagli

Componenti Arno 160 tagli

I tuoi benefici:	� • Raddoppio vita utensile (+100%)
	� •Riduzione tempo di produzione (-25 %)
	�

MAX-... Prova pratica

Wettbewerber ARNO Werkzeuge

D 52 mm - 101 mm 52 mm - 101 mm

VC 150 m/min 150 m/min

FN 0,15 mm 0,20 mm

ET 6 mm 6 mm

EB 4 mm 4 mm

Refrigerante Esterno Esterno

MAX-SE2404 - Scanaltura assiale e tornitura di flange

*Puoi trovare i portautensili VDI adatti 
(KMH-01...) nel catalogo ARNO di 
Troncatura e scanalatura, Capitolo 9 – 
su www.arno.de/it/downloads

*Puoi trovare gli adattatori e supporti adatti 
(HSA7...) nel catalogo principale ARNO,
Capitolo 2 – 
su www.arno.de/downloads.
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GEOMETRIE DISPONIBILI

WE LIVE QUALITY TOOLING.  
DA 4 GENERAZIONI.
Non parliamo di qualità, ma di creatività. Da 4 generazioni sviluppiamo sistemi di utensili che fanno sì che i nostri clienti siano sempre un passo avanti. 
Per raggiungere questo obiettivo, combiniamo idee innovative con qualità, durata e sicurezza di processo. Come possiamo riuscirci? Semplicemente, 
restiamo flessibili, rapidi e agili. Le nostre strutture aziendali sono progettate per rispondere in modo rapido ed efficiente alle esigenze dei clienti. La 
nostra passione è colmare le nicchie e le lacune del mercato con sistemi di utensili unici.

Avete delle domande da farci o dei dubbi ? 
Contattateci subito !

Arno Italia Srl
Via J.F. Kennedy 19 | 20871 Vimercate (MB) |Tel: +39 039 6852101  |  info@arno-italia.it

1a scelta
-T1
Universale

•	Eccellente controllo delle superfici e delle 
rastremature

•	 Per la lavorazione di acciaio e acciaio 
inossidabile

•	 Adatto per un utilizzo universale, anche per 
minuterie

P M K N S
    

-M2 & -M3

•	La prima scelta per scanalature e lavorazioni 
in fantina mobile

•	Per acciaio e acciaio inossidabile
•	Taglienti stabili per massime velocità di 

avanzamento e profondità di taglio

P M K N S
    

-ALU
Ultra positivo

•	Geometria di taglio estremamente con basse 
forze di taglio

•	 Per alluminio e metalli non ferrosi
•	 Inserto di taglio rettificato sul lato posteriore 

con rompitruciolo del truciolo lucidate

N


GEOMETRIE A RAGGIO PIENO

-RP1

•	Geometria di taglio altamente efficiente 
con basse forze di taglio, per minuterie e 
componenti sottili

•	Per tutti i materiali a bassa e media resistenza
•	Formazione minima del tagliente

P M K N S
    

-RM1

•	Eccellente formazione del truciolo
•	Per la lavorazione di acciaio e acciaio 

inossidabile
•	Adatto per un utilizzo universale, anche per 

minuterie e componenti a parete sottile

P M K N S
    

-RN1

•	Geometria di taglio estremamente liscia 
Formazione minima di tagliente di riporto

•	Utilizzato principalmente per metalli non 
ferrosi e alluminio

N


*Trova l’inserto ideale per la tua applicazione, con la giusta qualità e i dati di taglio, nel catalogo ARNO di Tron-
catura e Scanalatura all’indirizzo: www.arno.de/it/downloads
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