
SOLID CARBIDE 
GRAPHITE MILLING CUTTER

AFD | Diamond-coated solid carbide milling cutters for the demanding machining of graphite

VOLLHARTMETALL 
GRAPHITFRÄSER

AFD | Diamantbeschichtete Vollhartmetallfräser für die anspruchsvolle Bearbeitung von Graphit



Présentation du système	 AF

Ne réfléchissez pas longtemps, faites-le tout simplement - c’est précisément pour cela que 
le système AF existe. Les usineurs qui travaillent principalement l’acier, mais qui mettent 
aussi de temps en temps en forme des pièces en aluminium, des aciers inoxydables, des 
alliages de titane, de la fonte ou des matériaux durs, trouveront dans le système AF les 
fraises en carbure monobloc parfaites.

Sa force particulière : la polyvalence. AF ne se contente pas d’usiner de manière fiable un 
large éventail de matériaux, mais possède déjà la diversité dans son système : nombreux 
diamètres et arêtes de coupe avec tranchant, rayon d’angle ou rayon complet.  

Large spectre, prix attractif et grande disponibilité : AF est le professionnel des tâches standard. 

DES AVANTAGES SOLIDES
de l’outil ARNO AF en carbure monobloc pour application 
général

Beaucoup de tailles– diamètres de 0,4 à 25 mm

Précision de la tige h5 – pour une concentricité précise, 
de faibles vibrations et une grande qualité de surface

Plusieurs longueurs de coupe– lames courtes, longues 
et extra-longues disponibles

HC - Carbure avec revêtement 

Nuance Couleur de 
revêtement Caractéristiques

Groupe de matériaux

P M K N S H

TIALN
PVD

•	Haute résistance à l’oxydation
•	Excellent pour les températures élevées
•	Stabilité de l’arête de coupe en coupe à sec

     

LE MAÎTRE DE TOUTES LES CLASSES :  
ÉBAUCHE ET FINITION DE P À H.

Non pensateci due volte, fatelo e basta: il sistema AF serve proprio a questo. Gli opera-
tori che lavorano principalmente l’acciaio, ma occasionalmente anche pezzi in alluminio, 
acciai inossidabili, leghe di titanio, ghisa o materiali duri, troveranno nel sistema AF le 
frese in metallo duro perfette.

Il suo particolare punto di forza: la versatilità. AF non solo lavora in modo affidabile 
un’ampia gamma di materiali, ma ha anche la varietà già presente nel sistema: numerosi 
diametri e spigolo vivo,toriche o raggio pieno.

Ampia gamma, prezzo competitivo ed ampia disponibilità: AF è il professionista per le applicazioni universali 

CARATTERISTICHE 
della fresa in metallo duro integrale per lavorazioni 
generiche

Vasta Gamma– diametro da 0,4 a 25 mm

Precisione del gambo h5 – per una concentricità preci-
sa, basse vibrazioni ed elevata qualità della superficie 

Più lunghezze del tagliente – Taglienti corti, lunghi ed 
extralunghii

HC – Metallo duro rivestito

Qualità Colore
rivestimento Caratteristiche

Gruppo materiale

P M K N S H

TIALN
PVD

•	Elevata resistenza all’ossidazione
•	Eccellente con le alte temperature
•	Stabilità del tagliente nel taglio a secco 

     

IL MAESTRO DI TUTTE LE CATEGORIE SGROSSATURA 
E FINITURA DA ISO P AD H.

A high-speed team with state-of-the-art production and logistics. 

Shipping Service & Product Availability // We are always ready to deliver – with 95% of our tools 
in stock. Every month, we ship around 9,000 orders, many of them on the same day they are placed. 
Our shipping team works with exceptional reliability – with an error rate of less than 0.1%. 

Order Directly - Delivered to You // You can order through your local dealer or branch, and we
can deliver your tools directly to your address. This makes it faster and easier for you to get the
products you need, right when you need them.

We are a Swabian family business in its fourth generation – with a clear mission: machining solutions that make a difference. Every year, we grind over 2.5 million highly positive 
indexable inserts – each individually inspected, each a promise of quality. Our strength lies in innovative tool systems, developed with deep process expertise and genuine engineering 
spirit. Whether manufactured conventionally, additively or in hybrid form – we set new standards in cooling, chip removal and vibration damping. Numerous patents underline our 
innovative strength. ARNO stands for durability, precision and flexibility – with short decision-making paths, dedicated teams and true customer focus. Our future is built on three pillars: 
digitalization, customer service and human resources. Our drive? Solutions for your challenges. Our promise? WE LIVE QUALITY TOOLING.

WE ARE CLOSE TO YOU ALL OVER THE WORLD

Branches &  Sales partners // Our tools are in use all 
over the world – that’s why we are close to you all over 
the world. With five branches (UK, France, Italy, South 
East Asia & USA) and over 100 sales partners in many 
countries, we are always close to our customers and  
keep a close eye on market developments.  

EXPORT Team // From our headquarters in Ostfildern, 
our dedicated export team serves as the direct point of 
contact for our international customers. We provide fast, 
reliable support in all technical and commercial matters 
– from tool selection and process optimization to order 
handling and logistics. With in-depth product knowledge, 
years of experience, and the ARNO spirit of precision and 
ingenuity, we ensure seamless communication across 
borders. Whether by phone, email, video call, or in person 
at your facility – our experts are always close at hand, 
helping you achieve outstanding results in your production.

Our ARNO Application Technicians // When nothing 
else helps, the application technicians and tool designers 
at ARNO step in. For special challenges – especially with 
difficult-to-machine materials – we dive deep into the 
technical details of machining together with you. In 9 
out of 10 cases, our tools deliver longer tool life than 
others available on the market. If your requirement calls 
for a custom tool, we provide fast results. Depending on 
complexity, we deliver the desired tool within three days up 
to a maximum of six weeks.

ARNO – Precision Driven By Passion Since 1941

ARNO-Werkzeuge	 AFD

Wir sind ein schwäbisches Familienunternehmen in vierter Generation – mit einer klaren Mission: Zerspanung-
slösungen, die den Unterschied machen. Jährlich schleifen wir über 2,5 Millionen hochpositive Wendeschneidplat-
ten – jede einzelne geprüft, jede ein Qualitätsversprechen. Unsere Stärke liegt in innovativen Werkzeugsystemen, 
entwickelt mit tiefem Prozessverständnis und echtem Tüftlergeist. Ob konventionell, additiv oder hybrid gefertigt – 
wir setzen neue Maßstäbe bei Kühlung, Spanabtrag und Schwingungsdämpfung. Zahlreiche Patente belegen unsere 
Innovationskraft. ARNO steht für Langlebigkeit, Präzision und Flexibilität – mit kurzen Entscheidungswegen, engagi-
erten Teams und echtem Kundenfokus. Unsere Zukunft bauen wir auf drei Säulen: Digitalisierung, Customer Service 
und Human Resources. 

Der technische Innendienst // Der schnell-
ste Weg zur 
Antwort: Das Team des Innendiensts von 
ARNO ist Ihr Telefonjoker in Sachen Fertigung. 
Schildern Sie Ihre Herausforderung und Sie 
erhalten umgehend praxisbewährte Empfe-
hlungen.  
An manchen Tagen beraten wir über 100 
Kunden. 
Die Erfolgsquote ist beeindruckend: In 99,5 
% der Fälle ist 
das Problem mit einem Anruf erledigt. 

Der Außendienst // Analysen direkt an 
Ihrer Maschine: Die Profis im Außendi-
enst von ARNO kommen zu Ihnen in die 
Fertigung. Immer mit dabei: geballtes 
Fachwissen, viele Jahre Erfahrung und die 
arnotypische schwäbische Tüftlermental-
ität. Wir befassen uns vor Ort mit Ihrer 
Herausforderung. Spänebild, Prozessan-
alyse, Schnittparameter – wir schauen 
genau hin. Danach empfehlen wir Ihnen 
das aus unserer Sicht perfekte Werkzeug, 
legen Parameter fest und führen einen 
Testlauf auf Ihrer Maschine durch. Über 
16.000 Besuche machen wir pro Jahr. 98,3 
% unserer Kunden sind mit dem Beratung-
sergebnis zufrieden.

Die ARNO Anwendungstechniker // 
Wenn nichts mehr hilft, helfen die Anwend-
ungstechniker und Werkzeugkonstrukteure 
von ARNO. Für spezielle Problemlagen, 
insbesondere an schwer zerspanbaren 
Materialien, tauchen wir mit Ihnen in 
die fachlichen Tiefen der Zerspanung 
hinab. In 9 von 10 Fällen liefern unsere 
Werkzeuge mehr Standzeit als andere am 
Markt verfügbare Werkzeuge. Sollte Ihre 
Anforderung auf ein Sonderwerkzeug hinau-
slaufen, schaffen wir schnell Ergebnisse. Je 
nach Komplexität liefern wir innerhalb von 
drei Tagen bis spätestens sechs Wochen 
das gewünschte Werkzeug.

Unser Antrieb? Lösungen für Ihre Herausforderungen.  
Unser Versprechen? WE LIVE QUALITY TOOLING.

Werfen Sie einen  
Blick auf unser  
Unternehmens-Video

Unsere Ansprechpartner mit über 90 % Erfolgsquote – ARNO Innendienst, Außendienst, Anwendungstechnik:

ARNO - Präzision aus Leidenschaft. Seit 1941.



Présentation du système	 AF

Ne réfléchissez pas longtemps, faites-le tout simplement - c’est précisément pour cela que 
le système AF existe. Les usineurs qui travaillent principalement l’acier, mais qui mettent 
aussi de temps en temps en forme des pièces en aluminium, des aciers inoxydables, des 
alliages de titane, de la fonte ou des matériaux durs, trouveront dans le système AF les 
fraises en carbure monobloc parfaites.

Sa force particulière : la polyvalence. AF ne se contente pas d’usiner de manière fiable un 
large éventail de matériaux, mais possède déjà la diversité dans son système : nombreux 
diamètres et arêtes de coupe avec tranchant, rayon d’angle ou rayon complet.  

Large spectre, prix attractif et grande disponibilité : AF est le professionnel des tâches standard. 

DES AVANTAGES SOLIDES
de l’outil ARNO AF en carbure monobloc pour application 
général

Beaucoup de tailles– diamètres de 0,4 à 25 mm

Précision de la tige h5 – pour une concentricité précise, 
de faibles vibrations et une grande qualité de surface

Plusieurs longueurs de coupe– lames courtes, longues 
et extra-longues disponibles

HC - Carbure avec revêtement 

Nuance Couleur de 
revêtement Caractéristiques

Groupe de matériaux

P M K N S H

TIALN
PVD

•	Haute résistance à l’oxydation
•	Excellent pour les températures élevées
•	Stabilité de l’arête de coupe en coupe à sec

     

LE MAÎTRE DE TOUTES LES CLASSES :  
ÉBAUCHE ET FINITION DE P À H.

Non pensateci due volte, fatelo e basta: il sistema AF serve proprio a questo. Gli opera-
tori che lavorano principalmente l’acciaio, ma occasionalmente anche pezzi in alluminio, 
acciai inossidabili, leghe di titanio, ghisa o materiali duri, troveranno nel sistema AF le 
frese in metallo duro perfette.

Il suo particolare punto di forza: la versatilità. AF non solo lavora in modo affidabile 
un’ampia gamma di materiali, ma ha anche la varietà già presente nel sistema: numerosi 
diametri e spigolo vivo,toriche o raggio pieno.

Ampia gamma, prezzo competitivo ed ampia disponibilità: AF è il professionista per le applicazioni universali 

CARATTERISTICHE 
della fresa in metallo duro integrale per lavorazioni 
generiche

Vasta Gamma– diametro da 0,4 a 25 mm

Precisione del gambo h5 – per una concentricità preci-
sa, basse vibrazioni ed elevata qualità della superficie 

Più lunghezze del tagliente – Taglienti corti, lunghi ed 
extralunghii

HC – Metallo duro rivestito

Qualità Colore
rivestimento Caratteristiche

Gruppo materiale

P M K N S H

TIALN
PVD

•	Elevata resistenza all’ossidazione
•	Eccellente con le alte temperature
•	Stabilità del tagliente nel taglio a secco 

     

IL MAESTRO DI TUTTE LE CATEGORIE SGROSSATURA 
E FINITURA DA ISO P AD H.

System presentation	 AFD

The ultra-fine diamond coating ensures a smooth and excellent surface finish on the mate-
rials.Solid carbide end mill, specially developed for graphite machining. The geometry and 
diamond coating ensure fine milling and long tool life.

In mould and die making, the production of graphite electrodes is a fundamentally import-
ant component alongside copper electrodes. Electrodes make possible what cannot be 
produced directly on the stamping or injection moulding tool using cutting tools. Even 
complicated 3D contours can be produced precisely in the μm range with the right tools. 
Wear-resistant diamond coatings are required to mould the abrasive graphite with lasting 
precision.

STRONG ADVANTAGES
of the ARNO AFD | solid carbide milling cutter for graphite
Coated - diamond coating for graphite

h5 shank accuracy - for precise concentricity, low vibration 
and high surface quality 

Variety - short and long cutting edges, small and large 
diameters

HC - carbide coated

Grade Coating colour Properties
Material group

P M K N S H

D100 •	Controlled layer build-up
•	Ideal for abrasive graphite
•	Optimum wear resistance due to high coating hardness



ESPECIALLY FOR GRAPHITE MACHINING
Diamond coating increases hardness and improves wear resistance for a longer tool life

Systemvorstellung	 AFD

Die ultrafeine Diamantbeschichtung sorgt für eine glatte und hervorragende Oberflächen-
güte auf den Werkstoffen.Vollhartmetall-Schaftfräser, speziell für die Graphitbearbeitung 
entwickelt. Die Geometrie und die Diamantbeschichtung sorgen für feines Fräsen und 
lange Standzeiten.

Im Formen- und Gesenkbau ist die Herstellung von Graphitelektroden neben Kupfe-
relektroden ein elementar wichtiger Bestandteil. Elektroden machen möglich, was mit 
Schneidwerkzeugen nicht direkt am Stanz- oder Spritzgusswerkzeug hergestellt werden 
kann. Selbst komplizierte 3D-Konturen lassen sich mit den richtigen Werkzeugen präzise 
im μm-Bereich herstellen. Um den abrasiven Graphit dauerhaft präzise zu formen, sind 
verschleißfeste Diamantbeschichtungen erforderlich.

STARKE VORTEILE 
des ARNO AFD | VHM-Fräser für Graphit 
Beschichtet – Diamantbeschichtung für Graphit

h5-Schaftgenauigkeit – für präzisen Rundlauf, geringe 
Vibrationen und hohe Oberflächengüte 

Vielfalt – kurze und lange Schneiden, kleine und große 
Durchmesser

HC – Hartmetall beschichtet

Sorte Beschichtungs- 
farbe Eigenschaften

Werkstoffgruppe

P M K N S H

D100 •	Kontrollierter Schichtaufbau
•	Optimal für abrasiven Graphit
•	Optimale Verschleißfestigkeit durch hohe Schichthärte



SPEZIELL FÜR DIE GRAPHITBEARBEITUNG
Diamantbeschichtung erhöht die Härte und verbessert die Verschleißfestigkeit für eine längere Lebensdauer 
des Werkzeugs
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AFD | solid carbide graphite milling cutter
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AFD50724-…R…
2 cutting edges, mini version, with corner radius

HA

R2

30°

Feinstkorn

granulation

Grain ultra fin

Ultra micro 

Only for processing graphite

Article EDP-No.

 
d
0

 -0,02

 
dA
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d3 l1 l2 l
 
R

HC

D1
00

AFD50724-010AR0,1 40180 1,0 3 0,95 1,5 5,0 40 0,10 u

AFD50724-010BR0,1 40181 1,0 3 0,95 1,5 8,5 40 0,10 u

AFD50724-010CR0,1 40182 1,0 3 0,95 1,5 12,0 40 0,10 u

AFD50724-020AR0,15 40188 2,0 3 1,90 2,2 10,0 60 0,15 u

AFD50724-020BR0,15 40189 2,0 3 1,90 2,2 16,0 60 0,15 u

AFD50724-020CR0,15 40190 2,0 3 1,90 2,2 25,0 60 0,15 u

AFD50724-030BR0,2 40192 3,0 4 2,90 3,0 15,0 65 0,20 u

AFD50724-030ER0,2 40195 3,0 4 2,90 3,0 30,0 75 0,20 u

AFD50724-040AR0,2 40196 4,0 6 3,90 4,0 20,0 65 0,20 u

AFD50724-040CR0,2 40198 4,0 6 3,90 4,0 40,0 90 0,20 u

AFD50724-050AR0,3 40199 5,0 6 4,90 5,0 20,0 75 0,30 u

AFD50724-050DR0,3 40202 5,0 6 4,90 5,0 50,0 90 0,30 u

AFD50724-060AR0,3 40203 6,0 6 5,90 6,0 30,0 75 0,30 u

AFD50724-060DR0,3 40206 6,0 6 5,90 6,0 60,0 100 0,30 u

Solid carbide end mill	 AFD
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] Diameter d [mm]

1.0 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0

N 16 Graphite 1 x d 0.5 x d

Cutting speed VC [mm/min] 125 250 255 250 250 265

Feed per tooth FZ [mm] 0.012 0.020 0.035 0.058 0.072 0.082

Speed N [min-1] 39789 39789 27056 19894 15915 14059

Feed speed VF [mm/min] 955 1592 1894 2308 2292 2306

AE

AP

Cutting data - Slot milling

AFD | VHM-Graphitfräser

AFD50724-…R…
2 Schneiden, Mini-Ausführung, mit Eckenradius

HA

R2

30°

Feinstkorn

granulation

Grain ultra fin

Ultra micro 

Nur für die Bearbeitung von Graphit

Artikel EDP-Nr.
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HC

D1
00

AFD50724-010AR0,1 40180 1,0 3 0,95 1,5 5,0 40 0,10 u

AFD50724-010BR0,1 40181 1,0 3 0,95 1,5 8,5 40 0,10 u

AFD50724-010CR0,1 40182 1,0 3 0,95 1,5 12,0 40 0,10 u

AFD50724-020AR0,15 40188 2,0 3 1,90 2,2 10,0 60 0,15 u

AFD50724-020BR0,15 40189 2,0 3 1,90 2,2 16,0 60 0,15 u

AFD50724-020CR0,15 40190 2,0 3 1,90 2,2 25,0 60 0,15 u

AFD50724-030BR0,2 40192 3,0 4 2,90 3,0 15,0 65 0,20 u

AFD50724-030ER0,2 40195 3,0 4 2,90 3,0 30,0 75 0,20 u

AFD50724-040AR0,2 40196 4,0 6 3,90 4,0 20,0 65 0,20 u

AFD50724-040CR0,2 40198 4,0 6 3,90 4,0 40,0 90 0,20 u

AFD50724-050AR0,3 40199 5,0 6 4,90 5,0 20,0 75 0,30 u

AFD50724-050DR0,3 40202 5,0 6 4,90 5,0 50,0 90 0,30 u

AFD50724-060AR0,3 40203 6,0 6 5,90 6,0 30,0 75 0,30 u

AFD50724-060DR0,3 40206 6,0 6 5,90 6,0 60,0 100 0,30 u

VHM-Schaftfräser	 AFD
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] Durchmesser d [mm]

1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0

N 16 Graphit 1 x d 0,5 x d

Schnittgeschwindigkeit VC [mm/min] 125 250 255 250 250 265

Vorschub pro Zahn FZ [mm] 0,012 0,020 0,035 0,058 0,072 0,082

Drehzahl N [min-1] 39789 39789 27056 19894 15915 14059

Vorschubgeschwindigkeit VF [mm/min] 955 1592 1894 2308 2292 2306

AE

AP

Schnittdaten - Nutfräsen

AFD

4 Angaben in mm
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HA

230°

Feinstkorn

granulation

Grain ultra fin

Ultra micro 

AFD | solid carbide graphite milling cutter

l2
l1

l

d Ad

d 3

HA

230°

Feinstkorn

granulation

Grain ultra fin

Ultra micro 

AFD50121-…
2 cutting edges, long version

Only for processing graphite

Article EDP-No.
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0
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dA
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d3 l1 l2 l

HC

D1
00

AFD50121-007 40258 0,7 3 0,65 2 4 40 u

AFD50121-010 40261 1,0 4 0,95 3 8 75 u

AFD50121-015 40262 1,5 4 1,45 4 10 75 u

AFD50121-020 40263 2,0 4 1,90 6 16 100 u

AFD50121-025 40264 2,5 4 2,40 8 20 100 u

AFD50121-030 40265 3,0 6 2,80 8 30 100 u

AFD50121-040 40267 4,0 6 3,70 20 40 100 u

AFD50121-050 40268 5,0 6 4,60 25 50 125 u

AFD50121-080 40271 8,0 8 7,40 40 80 150 u

AFD50121-100 40273 10,0 10 9,40 50 80 150 u

Solid carbide end mill	 AFD
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 [m

m
] Durchmesser d [mm]

1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 4.0 5.0 8.0 10.0

N 16 Graphite 0.1 x d 1.5 x d

Cutting speed VC [mm/min] 125 190 155 172 190 225 220 200 205

Feed per tooth FZ [mm] 0.009 0.010 0.016 0.018 0.020 0.026 0.043 0.081 0.092

Speed N [min-1] 39789 40319 24669 22415 20160 17905 14006 7958 6525

Feed speed VF [mm/min] 716 806 789 797.5 806 931 1204 1289 1201
AE

AP

Cutting data - Corner milling

AFD | VHM-Graphitfräser

AFD50121-…
2 Schneiden, lange Ausführung

Nur für die Bearbeitung von Graphit

Artikel EDP-Nr.
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D1
00

AFD50121-007 40258 0,7 3 0,65 2 4 40 u

AFD50121-010 40261 1,0 4 0,95 3 8 75 u

AFD50121-015 40262 1,5 4 1,45 4 10 75 u

AFD50121-020 40263 2,0 4 1,90 6 16 100 u

AFD50121-025 40264 2,5 4 2,40 8 20 100 u

AFD50121-030 40265 3,0 6 2,80 8 30 100 u

AFD50121-040 40267 4,0 6 3,70 20 40 100 u

AFD50121-050 40268 5,0 6 4,60 25 50 125 u

AFD50121-080 40271 8,0 8 7,40 40 80 150 u

AFD50121-100 40273 10,0 10 9,40 50 80 150 u

VHM-Schaftfräser	 AFD
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 [m

m
] Durchmesser d [mm]

1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 4,0 5,0 8,0 10,0

N 16 Graphit 0,1 x d 1,5 x d

Schnittgeschwindigkeit VC [mm/min] 125 190 155 172 190 225 220 200 205

Vorschub pro Zahn FZ [mm] 0,009 0,010 0,016 0,018 0,020 0,026 0,043 0,081 0,092

Drehzahl N [min-1] 39789 40319 24669 22415 20160 17905 14006 7958 6525

Vorschubgeschwindigkeit VF [mm/min] 716 806 789 797,5 806 931 1204 1289 1201
AE

AP

Schnittdaten - Eckfräsen

AF
D

5Angaben in mm
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AFD | solid carbide graphite milling cutter
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AFD51824-…
2 cutting edges, mini version

HA

230°

Feinstkorn

granulation

Grain ultra fin

Ultra micro 

Only for processing graphite

Article EDP-No.
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HC

D1
00

AFD51824-002A 40318 0,2 3 - 0,2 - 40 0,10 u

AFD51824-004A 40320 0,4 3 - 0,4 - 40 0,20 u

AFD51824-005A 40321 0,5 3 0,45 0,5 2,5 40 0,25 u

AFD51824-008A 40324 0,8 3 0,75 0,8 4,0 40 0,40 u

AFD51824-008B 40325 0,8 3 0,75 0,8 7,0 40 0,40 u

AFD51824-010A 40326 1,0 3 0,95 1,0 5,0 40 0,50 u

AFD51824-010B 40327 1,0 3 0,95 1,0 8,5 40 0,50 u

AFD51824-010C 40328 1,0 3 0,95 1,0 12,0 40 0,50 u

AFD51824-015C 40333 1,5 3 1,40 1,5 18,0 50 0,75 u

AFD51824-020A 40334 2,0 3 1,90 2,2 10,0 60 1,00 u

AFD51824-020B 40335 2,0 3 1,90 2,2 16,0 60 1,00 u

AFD51824-020C 40336 2,0 3 1,90 2,2 25,0 60 1,00 u

AFD51824-030A 40337 3,0 4 2,90 3,0 10,0 65 1,50 u

AFD51824-030E 40341 3,0 4 2,90 3,0 30,0 75 1,50 u

AFD51824-040A 40342 4,0 6 3,90 4,0 20,0 65 2,00 u

AFD51824-040C 40344 4,0 6 3,90 4,0 40,0 90 2,00 u

AFD51824-050A 40345 5,0 6 4,90 5,0 20,0 65 2,50 u

AFD51824-050D 40348 5,0 6 4,90 5,0 50,0 90 2,50 u

AFD51824-060A 40349 6,0 6 5,90 6,0 30,0 75 3,00 u

AFD51824-060D 40352 6,0 6 5,90 6,0 60,0 100 3,00 u

Solid carbide ball nose end mill	 AFD
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 d
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 [m

m
] Diameter d [mm]

0.2 0.4 0.5 0.8 1.0 1.5 2.0 3.0 4.0 5.0 6.0

N 16 Graphite 0,2 x d 0,2 x d

Cutting speed VC [mm/min] 50 50 75 100 125 190 250 255 250 250 265

Feed per tooth FZ [mm] 0.008 0.008 0.010 0.012 0.015 0.020 0.025 0.041 0.073 0.091 0.104

Speed N [min-1] 39789 39789 39789 39789 39789 40319 39789 27056 19894 15915 14059

Feed speed VF [mm/min] 637 637 796 955 1194 1613 1989 2219 2905 2897 2924

AE

AP

Cutting data

AFD | VHM-Graphitfräser

AFD51824-…
2 Schneiden, Mini-Ausführung

HA

230°

Feinstkorn

granulation

Grain ultra fin

Ultra micro 

Nur für die Bearbeitung von Graphit

Artikel EDP-Nr.

 
d
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d3 l1 l2 l
 
R

 ± 0,01

HC

D1
00

AFD51824-002A 40318 0,2 3 - 0,2 - 40 0,10 u

AFD51824-004A 40320 0,4 3 - 0,4 - 40 0,20 u

AFD51824-005A 40321 0,5 3 0,45 0,5 2,5 40 0,25 u

AFD51824-008A 40324 0,8 3 0,75 0,8 4,0 40 0,40 u

AFD51824-008B 40325 0,8 3 0,75 0,8 7,0 40 0,40 u

AFD51824-010A 40326 1,0 3 0,95 1,0 5,0 40 0,50 u

AFD51824-010B 40327 1,0 3 0,95 1,0 8,5 40 0,50 u

AFD51824-010C 40328 1,0 3 0,95 1,0 12,0 40 0,50 u

AFD51824-015C 40333 1,5 3 1,40 1,5 18,0 50 0,75 u

AFD51824-020A 40334 2,0 3 1,90 2,2 10,0 60 1,00 u

AFD51824-020B 40335 2,0 3 1,90 2,2 16,0 60 1,00 u

AFD51824-020C 40336 2,0 3 1,90 2,2 25,0 60 1,00 u

AFD51824-030A 40337 3,0 4 2,90 3,0 10,0 65 1,50 u

AFD51824-030E 40341 3,0 4 2,90 3,0 30,0 75 1,50 u

AFD51824-040A 40342 4,0 6 3,90 4,0 20,0 65 2,00 u

AFD51824-040C 40344 4,0 6 3,90 4,0 40,0 90 2,00 u

AFD51824-050A 40345 5,0 6 4,90 5,0 20,0 65 2,50 u

AFD51824-050D 40348 5,0 6 4,90 5,0 50,0 90 2,50 u

AFD51824-060A 40349 6,0 6 5,90 6,0 30,0 75 3,00 u

AFD51824-060D 40352 6,0 6 5,90 6,0 60,0 100 3,00 u

VHM-Kugelfräser	 AFD
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 [m

m
] Durchmesser d [mm]

0,2 0,4 0,5 0,8 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0

N 16 Graphit 0,2 x d 0,2 x d

Schnittgeschwindigkeit VC [mm/min] 50 50 75 100 125 190 250 255 250 250 265

Vorschub pro Zahn FZ [mm] 0,008 0,008 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025 0,041 0,073 0,091 0,104

Drehzahl N [min-1] 39789 39789 39789 39789 39789 40319 39789 27056 19894 15915 14059

Vorschubgeschwindigkeit VF [mm/min] 637 637 796 955 1194 1613 1989 2219 2905 2897 2924

AE

AP

Schnittdaten
AFD

6 Angaben in mm
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AFD | solid carbide graphite milling cutter

l1

l

d

R

d A

AFD54030-…R…
3 cutting edges, short version, with corner radius

HA

R3

40°

Feinstkorn

granulation

Grain ultra fin

Ultra micro 

Only for processing graphite

Article EDP-No.
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D1
00

AFD54030-020R0,15 40490 2 3 6 40 0,15 u

AFD54030-030R0,15 40491 3 3 12 40 0,15 u

AFD54030-040R0,2 40492 4 4 14 50 0,20 u

AFD54030-050R0,3 40493 5 5 16 50 0,30 u

AFD54030-060R0,3 40494 6 6 20 65 0,30 u

AFD54030-080R0,5 40495 8 8 20 65 0,50 u

AFD54030-100R0,5 40496 10 10 25 75 0,50 u

AFD54030-120R0,5 40497 12 12 25 75 0,50 u

Solid carbide end mill	 AFD
M
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Material
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th

 AE
 [m

m
]

Cu
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 d
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th

AP
 [m

m
] Diameter d [mm]

2.0 3.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 12.0

N 16 Graphite 0.3 x d 0.3 x d

Cutting speed VC [mm/min] 250 375 505 630 755 805 815 790

Feed per tooth FZ [mm] 0.025 0.035 0.05 0.06 0.07 0.088 0.11 0.13

Speed N [min-1] 39789 39789 40187 40107 40054 32030 25942 20955

Feed speed VF [mm/min] 2984 4178 6028 7219 8411 8456 8561 8173
AE

AP

Cutting data - Corner milling

AFD | VHM-Graphitfräser

AFD54030-…R…
3 Schneiden, kurze Ausführung, mit Eckenradius

HA

R3

40°

Feinstkorn

granulation

Grain ultra fin

Ultra micro 

Nur für die Bearbeitung von Graphit

Artikel EDP-Nr.

 
d
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R

HC

D1
00

AFD54030-020R0,15 40490 2 3 6 40 0,15 u

AFD54030-030R0,15 40491 3 3 12 40 0,15 u

AFD54030-040R0,2 40492 4 4 14 50 0,20 u

AFD54030-050R0,3 40493 5 5 16 50 0,30 u

AFD54030-060R0,3 40494 6 6 20 65 0,30 u

AFD54030-080R0,5 40495 8 8 20 65 0,50 u

AFD54030-100R0,5 40496 10 10 25 75 0,50 u

AFD54030-120R0,5 40497 12 12 25 75 0,50 u

VHM-Schaftfräser	 AFD
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Material
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 [m
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]
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AP
 [m

m
] Durchmesser d [mm]

2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0

N 16 Graphit 0,3 x d 0,3 x d

Schnittgeschwindigkeit VC [mm/min] 250 375 505 630 755 805 815 790

Vorschub pro Zahn FZ [mm] 0,025 0,035 0,05 0,06 0,07 0,088 0,11 0,13

Drehzahl N [min-1] 39789 39789 40187 40107 40054 32030 25942 20955

Vorschubgeschwindigkeit VF [mm/min] 2984 4178 6028 7219 8411 8456 8561 8173
AE

AP

Schnittdaten - Eckfräsen
AF

D

7Angaben in mm



GET IN TOUCH TODAY:
Karl-Heinz Arnold GmbH | Karlsbader Str.4 | D-73760 Ostfildern 
www.arno.de | bestellung@arno.de | +49 (0) 711 34802 - 0

Follow us for news, tips & insights:    ARNO belongs on every machine. 
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LETS TALK ABOUT  
YOUR NEXT PROJECT.
No matter where you are in the world – ARNO is right by your side. 
Our experts are ready to support you with tool selection, process optimization, 
and everything you need to achieve the best results.

For more information see: www.arno.de

EIN DUTZEND VORTEILE

Artikelnummer oder Artikelname eingeben – oder 
über den Produktbaum zum Produkt navigieren.

Einfach fi nden, was Sie suchen

Nach dem Login können Sie sofort Ihre 
individuellen Preiskonditionen sehen. 

Transparente Konditionen

CELLARNO macht es Ihnen von Beginn an 
 einfach – auch bei der Registrierung. 

Schnelle Registrierung

Verwalten Sie Ihre Benutzerdaten in einem über-
sichtlichen Layout stets sicher und intuitiv.

Einfache Benutzerverwaltung

Erzielen Sie mit den Filterfunktionen von 
 CELLARNO schnell präzise Suchergebnisse.

Filterfunktionen für die Produktsuche

Kauf auf Rechnung

Online bestellen und bequem auf Rechnung 
bezahlen. Mit CELLARNO selbstverständlich.

Schluss mit Fehlbestellungen. Gestalten Sie 
jede Order fehlerfrei nach Ihrem Bedarf.

Fehlerfreies Nachbestellen

Sie haben bei ARNO ein interessantes Produkt 
entdeckt? Einfach merken mit der Wunschliste. 

Produkte auf die Wunschliste setzen

Rufen Sie CAD- und Schnittdaten sowie umfang-
reiche Datenblätter direkt beim Produkt auf.

Noch mehr Produktdaten

Online bestellen lohnt sich bei ARNO, denn auf 
CELLARNO geben wir regelmäßig Preisnachlässe.

Attraktive Rabatte

In nur einem Shop aus vielen tausend Produkten 
komfortabel auswählen und bestellen. 

Großes Sortiment 

CELLARNO ist jeden Tag rund um die Uhr für Sie 
geöffnet und nimmt Ihre Bestellungen entgegen.

Zu jeder Zeit bestellen

www.cellarno.shop

Jetzt online einkaufen 

und alle Vorteile nutzen.

Ihre persönliche Vorratskammer 

mit über 25.000 Artikeln!


